《生丝》、《生丝试验方法》
2008版国家标准主要修订内容
一、《生丝》标准主要修订内容

1、适用范围

新标准适用范围界定为“适用于名义纤度69den及以下的未浸泡生丝”。明确了“浸泡生丝”不适用于本标准。
2、等级设置

新标准等级设置调整为6A、5A、4A、3A、2A、A六个等级，去掉了原有的B、C等级。

3、检验项目
新增了“含胶率”选择检验项目。
4、指标水平

新标准调整了除清洁、洁净外所有指标的定级水平。纤度偏差、纤度最大偏差、均匀二度、均匀三度、切断、断裂强度、断裂伸长率、抱合各指标均有涉及。其中，抱合指标不再按规格分类。以20/22规格为例，2001版和2008版指标水平对比如表一、表二、表三所示。

表一  20/22D主要检验项目指标水平对比
	指标
	版本
	6A
	5A
	4A
	3A
	2A
	A

	纤度偏差/den
	2001
	1.15
	1.30
	1.50
	1.70
	1.95
	2.20

	
	2008
	1.05
	1.20
	1.35
	1.60
	1.85
	2.15

	纤度最大偏差/den
	2001
	3.35
	3.80
	4.35
	4.95
	5.60
	6.35

	
	2008
	3.05
	3.45
	3.90
	4.70
	5.50
	6.40

	均匀二度/条
	2001
	2
	4
	8
	14
	22
	32

	
	2008
	2
	3
	6
	10
	16
	24


表二  20/22D补助检验项目指标水平对比
	指标
	版本
	基本级

	
	
	6A
	5A
	4A
	3A
	2A
	A

	均匀三度/条
	2001
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）

	
	
	0
	2
	4

	
	2008
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）
	（四）

	
	
	0
	1
	2
	4

	切断

（次）
	2001
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）

	
	
	6
	10
	16

	
	2008
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）

	
	
	4
	8
	12

	断裂强度(gf/den)
	2001
	附级

	
	
	（一）
	（二）

	
	
	3.9(CRE)

3.7(CRT)
	3.8(CRE)

3.6(CRT)

	
	2008
	附级

	
	
	（一）
	（二）

	
	
	3.8(CRE)
	3.7(CRE)

	断裂伸长率（%）
	2001
	附级

	
	
	（一）
	（二）

	
	
	21.0(CRE)

19.0(CRT)
	20.0(CRE)

18.0(CRT)

	
	2008
	附级

	
	
	（一）
	（二）

	
	
	20.0(CRE)
	19.0(CRE)

	抱合/次
	2001
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）

	
	
	90
	80
	70

	
	2008
	附级

	
	
	（一）
	（二）
	（三）

	
	
	100
	90
	80


表三  切断次数的降级规定

	标准版本
	2001
	2008

	切断次数
	40
	20


5、等级评定
新标准新增了“出现洁净80分及以下丝片的丝批，最终定级不得定为6A级”的条款。

6、外观疵点
新标准加严了“绞重不匀”外观疵点的评判标准，由原来的大小绞差异“25%”调整为“20%”。

7、复验
新标准去掉了现行标准中“5.4”关于复验的条款。
8、包装与标志
新标准重新规范了包装和标志方面的要求。去掉了现行标准中“6.5.1”和“6.5.2”有关表述，相关内容写入了表6、表8中。
二、《生丝试验方法》标准主要修订内容

1、回潮率检验方法
在回潮率检验方法上，新标准取消了“当两组样品回潮率之差超过1%时，需抽第三份（2绞，俗称‘蓝样’）重量样丝”的规定。即，不论实测回潮率如何，永远只抽8绞（十件型）或4绞（五件型）。

在回潮率计算方法上，新标准调整为：如果重量样丝各份回潮率极差小于等于2.8%，则以重量样丝的平均回潮率作为整批回潮率；如果极差大于2.8%或按前述方法测出的实测回潮率超出8%～13%的范围，则退回工厂整理。
2、清洁疵点
新标准调整了清洁疵点之一“长结”的批注范围，由现行标准的“3mm～10mm”调整为“4mm～10mm”。

3、洁净疵点
新标准在洁净疵点中，增加了对“短节”疵点的考核，将结端长度≤2mm的结，归为“短节”。

4、含胶率
对应于《生丝》新标准中增加的“含胶率”选择检验项目，新的《生丝试验方法》标准中，增加了“附录C  生丝含胶率的检验方法”。





























































































































































PAGE  
2

